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IDENTIFICAZIONE MACCHINA

COSTRUTTORE:

CYKLOP s.r.l.

Via Franchi Maggi, 54

20089 ROZZANO (MI) ITALY

DOCUMENTO:
Istruzioni d’'uso e manutenzione

DESIGNAZIONE:
Nastratrice semi-automatica

MODELLO
CT 403 SD

TARGA D’IDENTIFICAZIONE Fig.1:

Designazione macchina

Modello

Numero di matricola

Anno di produzione

Peso macchina

Tensione nominale

Frequenza

Fasi di linea

Potenza installata

10 Corrente pieno carico

11 Massima corrente di cortocircuito nel punto di
allacciamento

OCoONOOOPWN -

ATTENZIONE

vietato asportare o manomettere la targa che deve essere
sempre leggibile; in caso di danneggiamento richiedere al
costruttore una nuova targa sostitutiva.

5 cer
UGNl Produced by
LOP° Fisses cvKLops.r..
e ol B o APING. Via Franchi Maggi, 54
GLOBAL PACKAGING SOLUTIONS = 20089 - Rozzano (Ml) ITALIA
Machine type
Volt
Modello/Model
Hertz
Matricola/Serial No.
Phases
Anno/Year
Watt
Peso/Weight Kg
Ampere
Max Icc
O MADE IN ITALY O
Fig. 1
Rys.1

IDENTYFIKACJA MASZYNY

PRODUCENT:

CYKLOP s.r.l.

Via Franchi Maggi, 54

20089 ROZZANO (MI) Wiochy

DOKUMENT:
Instrukcja uzytkowania i konserwaciji

NAZWA:
Maszyna do potautomatycznego sklejania tasmag

MODEL
CT 403 SD

Rys. 1 Tabliczka znamionowa:
Nazwa maszyny

. Model

. Numer seryjny

. Rok produkcji

. Ciezar

. Napiecie nominalne

. Czestotliwosc

. Faza

. Moc zainstalowana

10. Prad petnego obcigzenia

11. Poziom maks. prgdu zwarciowego na wyjsciu

O©oO~NOOOPA,WN =

OSTRZEZENIE

Usuwanie lub modyfikowanie tabliczki znamionowej jest
zabronione. Tabliczka znamionowa powinna by¢ zawsze
czytelna, a w przypadku jej uszkodzenia istnieje mozli-
wo$¢ zamodwienia nowej u producenta.

Istruzioni originali
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INTRODUZIONE

Nel presente documento sono utilizzati simboli grafici per
evidenziare situazioni importanti da osservare:

A\

Pericolo di danneggiamenti alla macchina o di
infortuni.

Pericolo di scorretto funzionamento operativo.

Il manuale “Istruzioni d’'uso e manutenzione” & stato redatto
in lingua originale Italiano.
La traduzione ¢ stata fatta dal testo in lingua originale.

Il manuale & parte integrante della macchina e va
conservato con cura.

Leggere attentamente e attenersi al suo contenuto per |l
corretto uso e mantenimento della macchina.

In caso di smarrimento o lacerazione, richiedere al
costruttore una copia in sostituzione.

I manuale deve sempre accompagnare la macchina anche
qualora venga ceduta a terzi.

Il contenuto € di riservata proprieta.

E vietata la riproduzione o la diffusione anche parziale senza
I'autorizzazione scritta del costruttore.

Le informazioni riportate nel seguente manuale non sono
vincolanti, ed il costruttore si riserva il diritto di apportare
eventuali successive modifiche qualora lo riterra opportuno.

ASSISTENZA TECNICA

Per I'assistenza, parti di ricambio e garanzia, rivolgersi
al servizio di assistenza autorizzato dal costruttore o al
costruttore stesso:

CYKLOP s.r.l.
Via Franchi Maggi, 54
20089 ROZZANO (MI) ITALY

NORME E CERTIFICAZIONI

La macchina & conforme alla direttiva macchine e succes-
sive modifiche:

Direttiva Sicurezza Macchine 2006/42/CE.
Direttiva Compatibilita Elettromagnetica (EMC) 2014/30/UE.

WPROWADZENIE

Symbole graficzne uzywane w tekscie stuzg do podkresla-
nia znaczenia waznych ostrzezen.

A\

Niebezpieczenstwo uszkodzenia maszyny lub
obrazen ciafa.

Niebezpieczenstwo nieprawidtowego dziatania.

.Instrukcja uzytkowania i konserwaciji” zostata opracowana
pierwotnie w jezyku wtoskim.
Thumaczenie pochodzi z oryginalnego tekstu wtoskiego.

Podrecznik stanowi integralng i nieodzowng czes¢ maszy-
ny i musi by¢ przechowywany z zachowaniem wszelkiej
starannosci.

Prosimy zapoznac sie z jego tre$cig w celu zapewnienia
prawidtowego uzytkowania i konserwacji maszyny.

W przypadku uszkodzenia lub zagubienia podrecznika
nalezy zwroci¢ sie do producenta o udostepnienie kopii
podrecznika.

Niniejszg instrukcje nalezy przechowywac¢ w bezpiecznym
miejscu i przekazywac jg kolejnym wiascicielom maszyny.
Tres¢ instrukcji jest wkasnoscig poufna.

Powielanie i dystrybuowanie instrukcji, nawet w czesci, bez
zgody producenta jest wyraznie zabronione.

Informacje zawarte w niniejszej instrukcji nie sg wigzgce i
producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian
wedtug wiasnego uznania.

POMOC TECHNICZNA

Aby uzyskac¢ pomoc techniczng, czesci zamienne i gwaran-
cje prosimy skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem
lub producentem.

CYKLOP s.r.l.

Via Franchi Maggi, 54
20089 ROZZANO (MI) ITALY

STANDARDY | CERTYFIKACJE

Maszyna zostata wyprodukowana zgodnie z wymaganiami:

Dyrektywy maszynowej 2006/42/EC i jej poprawkami.
Dyrektywy o zgodnosci elektromagnetycznej (Dyrektywa
EMC) 2014/30/EC.

Istruzioni originali
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DESTINATARI DEL MANUALE

CONDUTTORE DI MACCHINA:

Operatore addestrato ed abilitato all’utilizzo della macchina
con uso dell'interruttore generale e dello stop di emergenza.
Addestrato per I'introduzione della scatola, regolazioni del
formato scatola, cambio bobina del nastro adesivo, avvia-
mento, arresto e ripristino della produzione.

MANUTENTORE MECCANICO:

Tecnico qualificato in grado di far funzionare la macchina
come il conduttore, di intervenire sugli organi meccanici per
regolazioni, manutenzione e riparazione.

Non & abilitato ad interventi su impianti elettrici sotto ten-
sione.

MANUTENTORE ELETTRICISTA:

Tecnico qualificato in grado di far funzionare la macchina
come il conduttore, di intervenire sugli impianti elettrici per
regolazioni, manutenzione e riparazione. E abilitato ad
operare all'interno di quadri elettrici anche in presenza di
tensione.

TECNICO DEL COSTRUTTORE:

Tecnico qualificato del costruttore o del suo rappresentante
in grado di far funzionare la macchina e di intervenire per
operazioni complesse, quando concordato con l'utilizzatore

PERSONA ESPOSTA:
Qualsiasi persona che si trova interamente o in parte in
una zona pericolosa.

ODBIORCY INSTRUKCJI

OPERATOR MASZYNY:

Wyszkolony i upowazniony operator do obstugi maszyny
z uzyciem gtéwnego przetgcznika oraz zatrzymywania
awaryjnego. Przeszkolony w zakresie wktadania pudetka,
regulacji rozmiaru pudetka, wymiany rolki tasmy klejgce;j,
uruchamiania, zatrzymywania i przywracania produkgji.

MECHANIK SERWISOWY:

Kwalifikowany technik zdolny do uruchamiania maszyny
jak operator, interweniujgcy w elementy mechaniczne w
celu regulacji, konserwacji i napraw. Nieuprawniony do
interwencji w instalacje elektryczne pod napieciem.

ELEKTRYK SERWISOWY:

Kwalifikowany technik zdolny do uruchamiania maszyny
jak operator, interweniujgcy w instalacje elektryczne w
celu regulacji, konserwacji i napraw. Uprawniony do pracy
wewnatrz szaf elektrycznych nawet w obecnosci napiecia.

TECHNIK PRODUCENTA:

Kwalifikowany technik producenta lub jego przedstawiciela
zdolny do uruchamiania maszyny i interwencji w operacje
skomplikowane, gdy uzgodnione z uzytkownikiem.

OSOBA NARAZONA:
Kazda osoba znajdujgca sie w catosci lub czesciowo w
strefie niebezpieczne;.

Istruzioni originali
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SEGNALI DI SICUREZZA

Vietato rimuovere le protezioni e i dispositivi di
sicurezza

Vietato intervento di manutenzione senza pro-
tezioni

Pericolo schiacciamento

Pericolo apparecchiature elettriche in tensione

Pericolo abrasioni

Pericolo tagli

Pericolo organi di trasmissione in movimento

Pericolo schiacciamento fra rulli

>R RPRP@

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZENSTWA
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Nie zdejmowaé oston i urzgdzen bezpieczen-
stwa.
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Nie przeprowadzac¢ konserwacji maszyny bez
prawidtowego zabezpieczenia.

Niebezpieczenstwo przygniecenia

Niebezpieczenstwo: urzgdzenia elektryczne pod
napieciem

Niebezpieczenstwo zdarcia naskorka

Niebezpieczenstwo skaleczenia

Niebezpieczehstwo: elementy przenoszgce
naped

Niebezpieczenstwo: mozliwos¢ zgniecenia cze-
Sci ciata pomiedzy watkami

> BB BB @
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AVVERTENZE GENERALI

A\

E vietato rimuovere le protezioni predisposte dal
costruttore durante I'uso della macchina.

L’'operatore deve essere opportunamente istruito
all’'uso e manutenzione della macchina, attenersi
scrupolosamente a quanto contenuto nel presente
manuale ed essere equipaggiato con indumenti di
protezione secondo le norme di sicurezza vigenti nel
paese d’installazione.

Accertarsi del perfetto livellamento e stabilita della
macchina.

In caso di funzionamento anomalo, I'operatore deve
fermare la macchina e rivolgersi al responsabile di
reparto.

Non utilizzare la macchina con mani e piedi bagnati
o umidi, non spegnere la macchina tirando il cavo di
alimentazione elettrica o disattivando solo l'interruttore
generale di rete e non permettere I'utilizzo a persone
minori o non addestrate.

Proteggere la linea principale di alimentazione da
eventuali sovracorrenti con l'uso di interruttori di
sicurezza.

Controllare che la tensione di linea e I'assorbimento
elettrico siano conformi ai dati di targa.

Verificare che I'impianto di messa a terra sia eseguito
come previsto dalle norme di sicurezza vigenti nel paese
d’installazione.

| materiali d'imballo e i residui di lavorazione e della
manutenzione, vanno raccolti per categoria e inviati alle
aziende autorizzate allo smaltimento.

In caso di pericolo, staccare immediatamente le fonti di
energia e allontanarsi dalla macchina.

In caso di principio d’'incendio intervenire tempestiva-
mente con i mezzi preposti nell’ambiente di lavoro.

Un’errata installazione puo causare danni a
persone e cose per i quali il costruttore non
puo considerarsi responsabile.

A\

OSTRZEZENIA OGOLNE

Zabrania sie usuwac ostony bezpieczenstwa przewi-
dziane przez producenta.

Operator musi zosta¢ przeszkolony pod katem uzyt-
kowania i konserwacji maszyny. Musi przestrzegac¢
instrukcji podanych w tym podreczniku oraz uzywac
odziezy ochronnej zgodnie z przepisami bezpieczenstwa
obowigzujgcymi w kraju, w ktérym maszyna zostata
zainstalowana.

Zapewnic¢, aby maszyna byta stabilna i wypoziomowana.

W przypadku awarii podczas obstugi lub nieprawidtowe-
go funkcjonowania operator musi zatrzymac¢ maszyne i
powiadomi¢ przetozonego.

Nie obstugiwa¢ maszyny przy uzyciu mokrych rgk lub
stdp, nie wytgcza¢ maszyny poprzez wyjecie przewodu
zasilania z gniazdka lub tylko poprzez wytgczenie za
pomocg wytgcznika gtéwnego. Nie pozwala¢ obstugiwac
maszyny dzieciom ani nieprzeszkolonemu personelowi.

Nie instalowac¢ wytgcznikéw bezpieczenstwa w celu
ochrony sieci elektrycznej przed przecigzeniami.

Zapewni¢, aby napiecie zasilania i pobdr pradu byly
zgodne z danymi podanymi na tabliczce znamionowe;.

Zapewni¢, aby system uziemienia spetniatwymagania prze-
pisdw obowigzujgcych w kraju, w ktérym maszyna zostata
zainstalowana.

Opakowania i materiaty konserwacyjne musza by¢
usuwane w poprawny sposob.

W przypadku niebezpieczenstwa nalezy niezwtocznie
wytgczy¢ zasilanie i odejs¢ od maszyny.

W przypadku pozaru nalezy uzywac¢ wtasciwych srodkow
gasniczych zgodnych z przepisami obowigzujgcymi w
miejscu pracy.

Nieprawidiowa konfiguracja moze by¢ przy-
czyng uszkodzen ciala oraz mienia, za ktore
producent nie bedzie ponosit zadnej odpo-
wiedzialnosci.

Istruzioni originali
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1 DESCRIZIONE DELLA MACCHINA

La macchina ha la funzione di sigillare con nastro adesivo
la parte superiore e inferiore di scatole in cartone.

Composizione macchina:

Basamento

Nastri di trascinamento

Testa nastratura superiore

Regolazione salita/discesa testa superiore
Testa nastratura inferiore

Regolazione nastri di trascinamento

Rulli pressatori laterali

Pulsante Start

Pulsante Arresto/Emergenza

O©oO~NOOOPSWN =

Funzionamento:

Preparare la scatola con il suo contenuto e chiudere le
falde superiori.

Avviare la macchina con il pulsante 8 e inserire la scatola
fra i nastri di trascinamento 2 nel senso di sigillatura (senso
di avanzamento).

ATTENZIONE: inserire la scatola con una mano appog-
giata sulla parte posteriore della stessa.

Nel caso la macchina venga alimentata da una linea,
accertarsi che le scatole arrivino centrate fra i nastri di
trascinamento, distanziate di circa 600mm e con le falde
superiori chiuse.

Prima di avviare una produzione da linea, eseguire alcune
prove per verificare il corretto scorrimento della lavorazione.

1 OPIS MASZYNY

Maszyna automatycznie sktada cztery gorne klapki pu-
detka kartonowego i skleja je za pomocg tasmy klejgce;.

Sktad maszyny:

1 podstawa

2 Pasy napedowe

3 Gorna gtowica tasmujgca

4 Regulacja goérnej / dolnej czesci glowy
5 Dolna gtowica tasmujaca

6 Regulacja paskéw napedowych

7 Boczne rolki dociskowe

8 Przycisk Start

9 Przycisk Stop / Emergency

Operacja:

Przygotuj pudetko z zawarto$cig i zamknij gérne klapki.

Uruchom maszyne przyciskiem 8 i wtéz skrzynke miedzy
przenosniki tasmowe 2 w kierunku zgrzewania (do
przodu).

UWAGA: wiéz pudetko jedng reka oparta na tylnej
czesci pudetka.

Jesdli maszyna jest zasilana przez linie, upewnij sie, ze
pudetka dotarty posrodku miedzy pasami napedowymi,
oddalone od siebie o okoto 600 mm i z zamknigtymi
gornymi klapami.

Przed rozpoczeciem produkcji z linii nalezy wykonaé
kilka testéw, aby zweryfikowaé poprawnos¢ poslizgu
obrébki.

5
2
1
2
Rys.3
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1.1 Caratteristiche del nastro e della scatola

La macchina € predisposta per essere attrezzata con testa
per nastro da 2 pollici (50,8mm.) e per nastro da 3 pollici
(76,2mm.) di larghezza.

Il diametro massimo consentito del rotolo € di 14 pollici
(355mm.).

Le scatole devono essere di buona qualita e macchinabili,
lunghe minimo 150 mm. (senso di nastratura) mentre non
vi € limite per la lunghezza massima, larghe da 100 a 510
mm., alte da 100 a 510 mm.

La produzione della macchina dipende dalle dimensioni
della scatola, dalla consistenza della scatola con il suo
contenuto e dal peso.

Si consiglia di eseguire alcuni test con scatole campione
per verificare la corretta nastratura.

La macchina puo lavorare scatole costituite da scanalature
(corrugazione), tipo A - B - C (tabella GIFCO), con uno
spessore totale massimo consentito di 8 mm. Lo spessore
minimo raccomandato & da 3 a 4 mm. La scatola deve
essere fatta di cartone di buona qualita, adatta in un
processo automatico. Tipi di scatole: FEFCO 0201
Peso massimo scatola circa 6 kg per ogni 100mm di lun-
ghezza.
ATTENZIONE
Le scatole devono entrare in macchina
centrate, distanziate fra loro e con le falde
superiori abbassate.

1.1 Charakterystyka pudetka i tasmy

Maszyna jest przystosowana do wyposazenia w gtowice
do tasmy o szerokosci 2 cali (50,8 mm) i 3 cali (76,2 mm).
Maksymalny dopuszczalny srednica rolki wynosi 14 cali
(355 mm).

Pudetka muszg by¢ dobrej jakosci i mozliwe do przetwa-
rzania, o minimalnej dtugosci 150 mm (w kierunku nastra-
jania), podczas gdy nie ma ograniczen co do maksymalnej
dtugosci, a ich szerokos¢ powinna wynosi¢ od 100 do 510
mm, a wysokos¢ od 100 do 510 mm.

Produkcja maszyny zalezy od rozmiaréw pudetka, jego
struktury wraz z zawartoscig i wagi.

Zaleca sie przeprowadzenie kilku testow na probkach pu-
detfek, aby zweryfikowaé poprawnosc¢ nastrajania.

Maszyna moze pracowac z pudetkami sktadajgcymi sie z
rowkéw (falach), typu A - B - C (tabela GIFCO), o maksy-
malnej dopuszczalnej grubosci catkowitej 8 mm. Zalecana
minimalna grubos$¢ wynosi od 3 do 4 mm. Pudetko powinno
by¢ wykonane z dobrej jakosci tektury, odpowiedniej do
procesu automatycznego. Rodzaje pudetek: FEFCO 0201
Maksymalna waga pudetka to okoto 6 kg na kazde 100
mm dtugosci.

OSTRZEZENIE

Pudetka powinny by¢é podawane w sposob
wywazony, z synchronizacjg i z gérnymi
klapami ztozonymi w do6f.

Istruzioni originali
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2 DATI TECNICI

2 DANE TECHNICZNE

Potenza e voltaggio
Power voltage

n° 2 gears x 1Ph, AC220V, 50Hz, 0,2kW (EU)
n° 2 gears x 1Ph, AC110V, 60Hz, 0,2kW (USA)

Velocita di nastratura
Sealing speed

20m/min.

Peso macchina 140kg
Machine weight
Livello di rumore =75dB(A)

Noise level

Dimensioni macchina
Machine size

L946mm=W925mmx=H 1420mm

Condizioni ambientali di utilizz
Environmental conditions

Relative humidity =98%, temperature 0°C-40°C

lubrificante

Altezza piano di lavoro
Worktable height

G50mm

Lubricating material

General-purpose greases

Nastro adesivo
Sealing adhesive tape

Provided by the customer

Misura del nastro adesivo
Adhesive tape size

Width: 2" or 3" - Max_ Diameter: 14"

Dimensioni scatola
Carton specifications

Length: (150 to +=)mm; Width: (120-520)mm;
Height: (120 - 520)mm

Prestazioni della macchina
Machine perfermance

Posizionamento e regolazione manuale quando le specifiche della scatola
vengeno modificate, trasiazione scatola tempestiva, sigilatura simultanea
superiore & inferiore e trasmissione laterale.

Left and right, and top and boftom manual positioning and adjustment when
carton specifications are changed, automatic timely conveying, simultaneous
top and bottom sealing, and side transmission

2.1 Dimensioni d’ingombro

[l piano rulli puod essere regolato da 650mm a 750mm.

Rys.4

1420 mm

2.1 Wymiary

Wysokos$¢ podajnika rolkowego mozna regulowaé od
650 mm do 750 mm.

N

650 +750mm

Istruzioni originali
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2.2 Dispositivi di sicurezza

La macchina € dotata di dispositivi di sicurezza in grado
di prevenire infortuni e danneggiamenti accidentali.

A\

Nel caso si dovessero disattivare per interventi di
manutenzione straordinaria, operare sulla macchina
solo in assenza di alimentazione elettrica bloccando
l'interruttore generale di linea e staccando I'eventuale
spina di alimentazione.

o disattivati, per nessun motivo.

Prima di effettuare qualsiasi operazione sulla macchi-
na, leggere attentamente le istruzioni contenute nel
manuale.

I dispositivi di sicurezza sono stati realizzati in
conformita alle normative vigenti.

Si raccomanda di mantenere tali dispositivi sempre al
massimo della loro efficienza.

2.3 Dispositivi di protezione individuali

Il responsabile di reparto deve dotare e obbligare I'uso
di indumenti e strumenti di protezione individuali al
personale di conduzione come previsto dalla legislazione
vigente.

Si consiglia I'utilizzo delle seguenti protezioni:

- protezione alle mani: guanti antitaglio.

- protezione del capo: capelli raccolti con cuffia qualora
fossero lunghi e caschetto di protezione.

- protezione generale; scarpe antinfortunistiche adegua-
te al’lambiente di lavoro e tuta non svolazzante.

Il responsabile alla sicurezza deve valutare se le
protezioni previste siano adeguate all’'ambiente di lavoro
e rientrano nei parametri di sicurezza.

Nel caso di condizioni di lavoro particolari, si devono
adottare altre protezioni per raggiungere il grado di
sicurezza previsto dalle norme in vigore.

| dispositivi di protezione impiegati dovranno essere
conformi a quanto prescritto dalle norme in vigore e
marchiati CE.

Questi dispositivi non devono essere rimossi

2.2 Urzadzenia bezpieczenstwa

Maszyna zostata wyposazona w urzgdzenia bezpie-
czenstwa zabezpieczajgce przed obrazeniami ciata i
przypadkowymi uszkodzeniami.

A\

Jezeli wytgczenie urzgdzen bezpieczenstwa bedzie
niezbedne dla przeprowadzenia czynnosci konserwaciji,
maszyne nalezy odtgczy¢ od zasilania poprzez zablo-
kowanie wytgcznika gtbwnego.

Urzadzen tych nie wolno pod zadnym pozo-
rem usuwac ani wylgczac.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na maszynie
nalezy zapoznac sie doktadnie z instrukcjami podanymi
w tym podreczniku.

Urzadzenia bezpieczenstwa sg produkowane
zgodnie z obowigzujgcymi standardami.

Sprawnos$¢ tych urzadzen nalezy regularnie sprawdzac.

2.3 Indywidualne srodki ochrony

Kierownik dziatu musi wyposazy¢ i zobowigzac personel
do noszenia indywidualnych srodkéw ochrony zgodnie
z obowigzujgcym prawem.

Zaleca sie stosowanie nastepujgcych srodkéw ochrony:
Ochrona rgk: rekawice antyprzecieciowe.

- Ochrona gtowy: zbiér wtoséw przy uzyciu czepka w
przypadku dtugich wtoséw oraz kask ochronny.

- Ochrona ogdlna: buty ochronne odpowiednie do wa-
runkéw pracy oraz niefruwajgcy kombinezon.

- Osoba odpowiedzialna za bezpieczenstwo powinna
oceni¢, czy przewidziane srodki ochrony sg odpowiednie
do warunkéw pracy i spetniajg wymogi bezpieczenstwa.

W przypadku szczegdlnych warunkéw pracy nalezy sto-
sowac dodatkowe srodki ochrony, aby osiggng¢ poziom
bezpieczenstwa okreslony przepisami obowigzujgcymi.
Stosowane $rodki ochrony muszg byé zgodne z obo-
wigzujgcymi normami i posiada¢ oznaczenie CE

Istruzioni originali
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2.4 Rischi durante l'installazione e
attrezzamento della macchina

Rischi di schiacciamento durante la movimentazione

Persone esposte:

- Tecnico qualificato in operazioni di movimentazione
- Manutentore meccanico

- Manutentore elettrico

- Persona esposta

Le attivita di trasporto della macchina devono
essere effettuate da un tecnico qualificato in

operazioni di movimentazione.

Precauzioni:

- Utilizzare sollevatori e attrezzature di imbracatura idonee
e conformi alle norme vigenti.

- Eseguire le operazioni in area sgombra da ostacoli e
persone.

- Prima di sollevare, accertare sempre la stabilita del
carico ed eseguire i movimenti con molta cautela
evitando possibili ondeggiamenti.

Rischi durante I'attrezzamento (Manutentore mecca-
nico)

=\ 0\ /¥

Precauzioni:
- Staccata la linea di alimentazione elettrica.
- Fare attenzione ai meccanismi mobili della macchina.

Rischi dovuti all’energia elettrica: contatti diretti
durante I'allacciamento alla linea di alimentazione ge-
nerale. (Manutentore elettrico)

Precauzioni:

- Predisporre un dispositivo di protezione linea a monte
della macchina.

- Verificare che la linea di rete sia dimensionata in
relazione alla intensita di corrente assorbita dalla
macchina

- Prima di allacciare la macchina, effettuare il
collegamento all’'impianto di messa a terra di
stabilimento.

- Premere il pulsante d’'emergenza prima di intervenire,
per qualsiasi ragione, sulla macchina.

2.4 Ryzyka podczas instalacji i wyposazania
maszyny

Ryzyka zgniecenia podczas manipulacji

Osoby narazone:

- Technik kwalifikowany do operacji manipulacyjnych
- Konserwator mechanik

- Konserwator elektryk

- Osoba narazona”

Transport maszyny powinien by¢ przepro-
wadzany przez technika kwalifikowanego w

operacjach manipulacyjnych.

Srodki ostroznosci:

- Uzywac odpowiednich dzwigdw i sprzetu podnoszgcego
zgodnych z obowigzujgcymi normami.

- Przeprowadzac operacje na obszarze wolnym od pr-
zeszkdd i 0sob.

- Przed podniesieniem, zawsze upewni¢ sie o stabilnosci
tadunku i wykonywac¢ ruchy z duzg ostroznoscia,
unikajgc mozliwych kotysan.

Ryzyka podczas wyposazania (Konserwator mecha-

niczny):
A\ A\ o\

Srodki ostrozno$ci:
- Rozitgczy¢ zasilanie elektryczne.
- Uwazac¢ na ruchome mechanizmy maszyny.

Ryzyka zwigzane z energig elektryczna: bezposredni
kontakt podczas podtaczania do ogdélnego zasilania.
(Konserwator elektryczny)

Srodki ostroznosci:

- Przygotowac urzgdzenie ochronne linii przed maszyng.

- Sprawdzi¢, czy linia sieciowa jest odpowiednio wymiaro-
wana w zwigzku z natezeniem pradu pobieranego przez
maszyne.

- Przed podtgczeniem maszyny dokonac potgczenia z
instalacjg uziemiajgcqg zaktadu.

- Nacisngc przycisk awaryjny przed wszelkimi interwencja-
mi na maszynie z jakiegokolwiek powodu.

Istruzioni originali
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2.4.1 Rischi dovuti all’uso della macchina
(Conduttore di macchina)

Le zone pericolose arischio peril conduttore macchina sono
dovute essenzialmente alla fase di nastratura eseguita
dalle teste, 'avanzamento della scatola fra i nastri di
trascinamento e i movimenti del chiudifalde.

Intervenire sulla macchina solo per il tempo utile ad
eseguire le operazioni necessarie e di stazionare in zone
non pericolose durante il suo regolare funzionamento.

Altri rischi ai quali il conduttore di macchina deve fare
attenzione:

- Equipaggiamento elettrico

- Pericolo durante la manipolazione delle scatole

- Impigliamento

Le cause principali di pericolo sono:
- Carico/scarico scatola
- Regolazioni
- Manutenzione ordinaria
- Evento accidentale

Rischi di schiacciamento, impigliamento, taglio e
abrasione (Conduttore di macchina e manutentore)

A\ A\ A A\ A

Precauzioni:

- Fare attenzione ai meccanismi mobili che movimentano
e nastrano la scatola.

- E assolutamente vietato introdurre qualsiasi parte del
corpo all’interno della macchina in funzione.

- E assolutamente vietato avvicinare le mani o
qualsiasi altro oggetto alle cinghie di trascinamento con la
macchina in funzione.

- E assolutamente vietato introdurre le mani o
qualsiasi altro oggetto fra i rulli di trascinamento con la
macchina in funzione.

- E assolutamente vietato avvicinare e introdurre le mani
nella testa nastrante sia con la macchina in funzione
che con la macchina in emergenza. La lama di taglio
del nastro e i movimenti delle leve possono causare |l
taglio e lo schiacciamento delle dita.

- Fare attenzione ai movimenti della testa nastrante du-
rante la nastratura.

- In fase di ripristino funzionamento, fare attenzione al
riposizionamento dei meccanismi.

- E assolutamente vietato arrampicarsi sulla macchina o
inserirsi sotto di essa

- Non cercare mai di contrastare 'avanzamento della
scatola, per ogni necessita premere anzitutto il pulsante
di emergenza posto sui due lati della macchina

- Pereventuale manutenzione alla lampada di segnalazio-
ne stato macchina utilizzare appositi dispositivi (scale,
pedane, ponteggi mobili ecc.) idonee per tale utilizzo.

2.4.1 Zagrozenia zwigzane z uzytkowaniem
maszyny (operator maszyny)

Strefy niebezpieczne zwigzane z ryzykiem dla operatora
maszyny wynikajg gtéwnie z fazy zaklejania wykonywa-
nej przez gtowice, przemieszczania pudetka miedzy
tasmami przeciggowymi oraz ruchéw zamykacza.

Interweniowa¢ w maszynie tylko przez czas konieczny
do wykonania niezbednych operacji i przebywa¢ w
strefach bezpiecznych podczas jej normalnego funkcjo-
nowania.

Inne ryzyka, na ktdre operator maszyny powinien zwrdcic
uwage:

- Wyposazenie elektryczne

- Niebezpieczenstwo podczas manipulacji pudetkami

- Uwiezic¢ sie

Gloéwne przyczyny zagrozen to:

- Zaladunek/roztadunek pudetka
- Regulacje

- Konserwacja zwyczajna

- Zdarzenie przypadkowe

Ryzyka zgniecenia, uwiezienia, przeciecia i obtarcia
(Operator maszyny i konserwator)

A\ A A\ A

Srodki ostroznosci:

- Uwazac¢ na ruchome mechanizmy, ktére przesuwajg i
tasmujg pudetko.

- Absolutnie zakazane jest wprowadzanie jakiejkolwiek
czesci ciata do wnetrza maszyny w trakcie jej pracy.

- Absolutnie zakazane jest zblizanie rak lub jakiegokolwiek
innego przedmiotu do tadm napedowych podczas pracy
maszyny.

- Absolutnie zakazane jest wprowadzanie rgk lub jakie-
gokolwiek innego przedmiotu miedzy rolki napedowe
podczas pracy maszyny.

- Absolutnie zakazane jest zblizanie i wprowadzanie rgk
do gtowicy tasmujgcej zarbwno przy pracy maszyny, jak
i w trybie awaryjnym. Ostrze tngce tasmy i ruchy dzwigni
mogg powodowac skaleczenia i zgniecenia palcow.

- Uwazac¢ na ruchy gtowicy tasmujgcej podczas
taSmowania.

- Podczas przywracania funkcji, uwaza¢ na ponowne
ustawienie mechanizmow.

- Absolutnie zakazane jest wchodzenie na maszyne lub
wprowadzanie sie pod nig.

- Nigdy nie probowaé przeciwdziata¢ przemieszczaniu
sie pudetka, w razie potrzeby wcisng¢ najpierw przycisk
awaryjny znajdujgcy sie po obu stronach maszyny.

- W przypadku koniecznej konserwacji lampy sygnaliza-
cyjnej stanu maszyny, uzywac¢ odpowiednich urzgdzen
(drabiny, podesty, rusztowania mobilne itp.) przystoso-
wanych do tego celu
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2.4.2 Rischi durante la manutenzione della 2.4.2 Zagrozenia podczas konserwaciji

macchina (Manutentore meccanico ed elettrico) (Konserwator mechaniczny i elektryczny)
Prima di qualsiasi intervento di manutenzione, Przed rozpoczeciem czynnoSci konserwacji na-
staccare la linea elettrica. lezy sprawdzic, czy wytgczone zostato zasilanie
elektryczne.

Rischi dovuti all’energia elettrica:
rischi di contatto diretto con parti in tensione Zagrozenia zwigzane z zasilaniem elektrycznym:
bezposredni kontakt z czesciami pod napieciem.

Precauzioni:
- Effettuare la manutenzione esclusivamente con la  Srodki ostroznosci:
macchina non in funzione. - Czynnosci konserwacji nalezy przeprowadzaé po odta-
-l rischio elettrico pud essere associato anche a quello czeniu maszyny od zrodfa zasilania.
meccanico poiché i componenti elettrici sono montati - Zagrozenia elektryczne sg powigzane z zagrozeniami
sui relativi meccanismi. mechanicznymi, poniewaz elementy elektryczne sg

potgczone z odpowiednimi mechanizmami.
Rischi di schiacciamento, taglio, abrasione e
impigliamento. (Manutentore meccanico ed elettrico) Niebezpieczenstwo przygniecenia, skaleczenia, zdarcia

AAALD LN A A

Precauzioni:
- Prima di eseguire interventi di manutenzione sulla testa,  §rodki ostroznosci:
estrarla dalla macchina. o - Czynnosci konserwacji gtowic sklejajacych nalezy prze-
- Intervenire sulle teste con guanti anti-taglio. prowadzaé po zdemontowaniu ich z maszyny.
- Spostare manualmente i meccanismifacendo attenzione . Rece nalezy zabezpieczy¢ przy uzyciu rekawic odpor-
a sporgenze contundenti e a possibili schiacciamenti fra nych na przeciecia.
di essi. - Recznie przesuwac¢ czesci mechaniczne, uwazajac, aby

nie zakleszczyc¢ sie pomiedzy nimi.
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2.4.3 Sicurezze 2.4.3 Urzadzenia bezpieczenstwa
Sulla macchina sono state predisposte le seguenti Maszyna zostata wyposazona w nastepujgce urzgdzenia
protezioni per tutelare la sicurezza dell’operatore: bezpieczenstwa zapewniajgce ochrone operatorowi.

1 Carter fissi a protezione dei meccanismi in movimento. 1 Ostona ochronna dla mechanicznych czesci ruchomych.

2 Pulsante arresto d’emergenza installato sul pannello 2 Ochrona obwodowa z drzwiami serwisowymi i mecha-

comandi. nizmem blokujgcym.
Le protezioni devono essere sempre montate Urzgdzenia bezpieczenstwa muszg byc¢ za-
ed efficienti. wsze zamontowane na maszynie i pracowac
poprawnie.

]
1
‘ )
2 : Pl
g
]
Fig. 5
Rys.5
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2.4.4 Rischi residui 2.4.4 Ryzyki pozostale

Rischio residuo dovuto alle cinghie di trascinamento Ryzyko pozostate zwigzane z pasami transportowymi.

Prestare attenzione alle cinghie di trascinamento
quando sono in movimento.

E presente un rischio residuo per il manutentore elet-
trico dovuto al possibile impigliamento nelle cinghie di
trascinamento nell’eventualita di forzatura movimento
con protezioni disattivate.

Dette parti sono comunque adeguatamente
segnalate con apposita targhetta adesiva.

Pertanto il manutentore elettrico deve operare con cau-
tela quando forza manualmente il funzionamento delle
cinghie di trascinamento. Non deve mai avvicinare alle
cinghie di trascinamento capelli lunghi o indumenti liberi
come foulard, cravatte o maniche larghe.

Zwracac uwage na tasmy przeciggowe podczas
ich ruchu.

Istnieje pozostate ryzyko dla konserwatora elektry-
ka zwigzane z mozliwoscig uwiezienia w tadmach
napedowych w przypadku wymuszenia ruchu przy
wytgczonych zabezpieczeniach.

Te obszary sg jednak odpowiednio oznaczone
specjalng naklejka.

Pertanto il manutentore elettrico deve operare con cau-
tela quando forza manualmente il funzionamento delle
cinghie di trascinamento. Non deve mai avvicinare alle
cinghie di trascinamento capelli lunghi o indumenti liberi
come foulard, cravatte o maniche larghe.

DPI da impiegare: Srodki Ochrony Indywidualnej (DPI) do uzycia:

Casco di Guanti
protezione Antitaglio

Rischio residuo dovuto alle lame di taglio del nastro
Prestare attenzione alle lame da taglio incluse
nelle teste nastranti superiori ed inferiori

E presente un rischio residuo per il conduttore di macchi-

na e per il manutentore meccanico dovuto alla lama di
taglio nastro nella testa nastrante superiore ed inferiore.

Dette parti sono comunque adeguatamente
segnalate con apposita targhetta adesiva.

Pertanto sia il conduttore di macchina che il manutentore
meccanico devono operare con cautela, non rimuovere il
dispositivo di protezione che copre la lama ed intervenire
solo indossando guanti anti taglio.

DPI da impiegare:

Guanti
Antitaglio

Kask Rekawice
ochronny  antyprzecieciowe

Ryzyko pozostale zwigzane z ostrzami thagcymi tasmy

Zwraca¢ uwage na ostrza tngce zawarte w
gornych i dolnych gtowicach tasmujgcych

Istnieje pozostate ryzyko dla operatora maszyny i kon-
serwatora mechanicznego zwigzane z ostrzem tngcym
tasme w gornej i dolnej gtowicy tasmujgcej.

Te obszary sg jednak odpowiednio oznaczone
specjalng naklejka.

Dlatego zaréwno operator maszyny, jak i konserwator
mechaniczny powinni dziata¢ ostroznie, nie usuwac
urzagdzenia ochronnego pokrywajgcego ostrze i
interweniowac tylko noszgc rekawice antyprzecieciowe.

Srodki Ochrony Indywidualnej (DPI) do uzycia:

Rekawice
antyprzecieciowe
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2.5 Istruzioni per il personale di conduzione

Istruzioni per il Conduttore di Macchina:

Prima di iniziare ii lavoro il Conduttore di Macchina deve
essere a conoscenza della posizione, del funzionamento
di tutti i comandi, della sequenza di funzionamento della
macchina e del processo produttivo.

Il Conduttore di Macchina, prima di avviare la macchina
e procedere con la produzione, deve accertarsi che
non vi siano persone esposte nelle zone di lavoro della
macchina

Il Conduttore di Macchina deve mantenere sgombre e
pulite le zone di comando e di accesso alla macchina.
Non deve rimuovere o inibire i ripari 0 manomettere i
dispositivi di sicurezza

Deve attenersi alle istruzioni di uso ricevute

Deve utilizzare i Dispositivi di Protezione Individuali
ricevuti in dotazione

Deve avvertire il Responsabile di reparto in caso di arre-
sto imprevisto o funzionamento anomalo della macchina

Istruzioni per il Manutentore Meccanico:

Il Manutentore Meccanico deve essere istruito, cono-
scere ed aver capito il contenuto della documentazione
allegata alla macchina, dotato di strumenti di lavoro e
di abbigliamento per la protezione individuale idonei ed
adeguati alla mansione assegnata.

[l Manutentore Meccanico non deve effettuare interventi
su meccanismi in movimento e sull'impianto elettrico;
prima di ogni intervento si deve assicurare che la linea
di alimentazione elettrica sia disinserita e posizionare
ben visibile il cartello con la dicitura “Attenzione! Non
effettuare manovre! Lavori in Corso”

Prima di consegnare la macchina alla produzione deve
riposizionare gli eventuali carter e protezioni rimosse,
avviare la macchina e verificarne il perfetto funziona-
mento.

Istruzioni per il Manutentore Elettrico:

Il Manutentore Elettrico deve essere istruito, conosce-
re ed aver capito il contenuto della documentazione
allegata alla macchina, dotato di strumenti di lavoro e
di abbigliamento per la protezione individuale idonei ed
adeguati alla mansione assegnata.

Il Manutentore Elettrico non deve effettuare interventi
Su meccanismi in movimento.

il Manutentore Elettrico, se interviene all'interno del
quadro elettrico, deve fare attenzione alle parti che
rimangono in tensione. Eventualmente prima di inter-
venire assicurarsi che la linea di alimentazione elettrica
sia disinserita e posizionare ben visibile il cartello con la
dicitura “Attenzione! Non effettuare manovre! Lavori
in Corso”

Prima di consegnare la macchina alla produzione deve
riattivare i dispositivi di protezione eventualmente di-
sattivati, avviare la macchina e verificarne il perfetto
funzionamento.

2.5 Istruzioni per il personale di conduzione

Instrukcje dla Operatora Maszyny:

Przed rozpoczeciem pracy Operator Maszyny powi-
nien by¢ swiadomy potozenia, funkcji wszystkich
sterownikéw, sekwencji pracy maszyny oraz procesu
produkcyjnego.

Operator Maszyny, przed uruchomieniem maszyny i
rozpoczeciem produkcji, powinien upewni¢ sie, ze w
obszarach roboczych maszyny nie ma oséb narazonych.
Operator Maszyny powinien utrzymywaé obszary ste-
rowania i dostepu do maszyny w czystosci i porzadku.
Nie wolno mu usuwaé lub dezaktywowac¢ oston ani
manipulowaé urzgdzeniami bezpieczenstwa.
Powinien przestrzega¢ otrzymanych instrukcji
uzytkowania.

Powinien korzystaé z przydzielonych mu Srodkéw
Ochrony Indywidualne;j.

Powinien poinformowac Kierownika Dziatu o nagtym za-
trzymaniu lub nieprawidtowym funkcjonowaniu maszyny.

Instrukcje dla Konserwator mechaniczny:

Mechanik konserwator powinien by¢ przeszkolony, zna¢
i rozumie¢ tres¢ dokumentacji dotgczonej do maszyny
oraz by¢ wyposazonym w odpowiednie narzedzia pracy
i odziez ochronng, adekwatng do przydzielonego zada-
nia.

Mechanik konserwator nie powinien przeprowadzac
interwencji na ruchomych mechanizmach ani w instalaciji
elektrycznej. Przed kazdym interwencjg nalezy upewni¢
sie, ze linia zasilania elektrycznego jest odtgczona, a
na widocznym miejscu umiesci¢ tabliczke z napisem
“Uwaga! Nie dokonywa¢ manewréw! Prace w toku”.
Przed przekazaniem maszyny do produkcji, mechanik
konserwator powinien ponownie zamontowa¢ ewen-
tualnie usuniete ostony i zabezpieczenia, uruchomié
maszyne i sprawdzi¢ jej doskonate dziatanie.

Instrukcje dla Konserwator elektryczny:

Elektryk konserwator powinien by¢ przeszkolony, znac
i rozumie¢ tres¢ dokumentacji dotgczonej do maszyny,
oraz by¢ wyposazonym w odpowiednie narzedzia pracy
i odziez ochronng, adekwatng do przydzielonego zada-
nia.

Elektryk konserwator nie powinien przeprowadzac in-
terwencji na ruchomych mechanizmach.

Jesli elektryk konserwator interweniuje wewnatrz ta-
blicy elektrycznej, powinien zwrdci¢ uwage na czesci
pozostajgce pod napieciem. Przed interwencjg zaleca
sie upewnienie, ze linia zasilania elektrycznego jest
odtgczona, a na widocznym miejscu umieszczona jest
tabliczka z napisem “Uwaga! Nie dokonywaé manew-
réw! Prace w toku”.

Przed przekazaniem maszyny do produkcji, elektryk
konserwator powinien ponownie aktywowaé ewentual-
nie wytgczone urzgdzenia zabezpieczajgce, uruchomic
maszyne i sprawdzi¢ jej doskonate dziatanie.

Istruzioni originali
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2.6 Rumore aereo

In condizioni normali di lavoro la macchina non supera
il livello di pressione sonora di 76dB(A). La misurazione
eseguita ai fini della certificazione acustica del Livello di
Pressione Sonora (UNI EN ISO 3746) ha evidenziato un
valore di esposizione per operatore (Leq) di 75,6 dB.
Per quanto concerne le condizioni di misurazione, si
riportano le specifiche tecniche della strumentazione
impiegata durante i monitoraggi acustici per la determi-
nazione dei livelli di pressione sonora:

2.6 Emisja hatasu

W normalnych warunkach pracy maszyna nie przekra-
cza poziomu hatasu 76 dB(A). Pomiar przeprowadzony
w celu certyfikacji poziomu ci$nienia akustycznego
(zgodnie z normg UNI EN ISO 3746) wykazat wartosc¢
ekspozycji operatora (Leq) na poziomie 75,6 dB.

W odniesieniu do warunkéw pomiarowych, przedstawia-
my techniczne specyfikacje uzywanych przy monitoro-
waniu akustycznym narzedzi do okreslania poziomow
cisSnienia akustycznego:

Tipo Marca e modello N. Matricola Tipo Marca e modello N. Matricola
Fonometro integratore Larson & Davis 824 3376 Fonometro integratore Larson & Davis 824 3376
Preamplificatore Larson & Davis PRM902 3611 Preamplificatore Larson & Davis PRM902 3611
Microfono Larson & Davis 2541 8164 Microfono Larson & Davis 2541 8164
Calibratore Larson & Davis CAL200 4883 Calibratore Larson & Davis CAL200 4883

Per quanto concerne le condizioni di funzionamento
della macchina, si dichiara che tali valori sonori sono
stati misurati con un ciclo produttivo della macchina di
circa 10 scatole/minuto.

Lincertezza della strumentazione relativa al fono-
metro in Classe 1 utilizzato per la rilevazione é di
+/- 0,5 dB, mentre la normativa prevede un valore
piu ampio di 0,7 dB.

Incertezza standard, u,, dovuta alla strumentazione

Tipo di strumentazione Incertezza standard u, (0 u, )
dB

Jesli chodzi o warunki pracy maszyny, oswiadcza sie,
ze wartosci hatasu zostaty zmierzone przy cyklu pro-
dukcyjnym maszyny wynoszgcym okoto 10 skrzynek
na minute.

Niepewnos¢ sprzetu zwigzana z uzywanym dzwie-
komierzem klasy 1 uzywanym do pomiaréw wynosi
+/- 0,5 dB, podczas gdy przepisy przewidujg szersza
wartos¢ wynoszaca 0,7 dB.

Incertezza standard, u,, dovuta alla strumentazione

Tipo di strumentazione Incertezza standard u, (0 U, )
dB

Fonometro in conformita alla IEC 61672-1:2002, classe 1

0,7

Fonometro in conformita alla IEC 61672-1:2002, classe 1

07

Misuratore personale dell'esposizione sonora in conformita alla IEC 61252

1,5

Misuratore personale dell'esposizione sonora in conformita alla IEC 61252

1,5

Fonometro in conformita alla IEC 61672-1:2002, classe 2

15

Fonometro in conformita alla IEC 61672-1:2002, classe 2

1,5

Il valore di emissione sonora & variabile in funzione del
nastro adesivo utilizzato. | valori sopra indicati sono stati
rilevati utilizzando nastro adesivo in polipropilene PPL

500 (25 micron)

2.7 Misure antincendio

Nel caso la macchina venga coinvolta in un incen-
dio, attenersi alle disposizioni di reparto e seguire le
procedure stabilite.

Utilizzare estintori idonei al tipo d’incendio da affrontare.
Consultare la tabella “SCELTA TIPO ESTINTORE”.

% Non utilizzare acqua.

Warto$¢ emisji dzwiekowej jest zmienna w zaleznosci
od uzytej tadmy klejgcej. Wczesniej podane wartosci
zostaty zmierzone przy uzyciu tasmy klejgcej polipro-
pylenowej PPL 500 (25 mikronéw).

2.7 Przeciwpozarowe srodki ostroznosci

W przypadku pozaru operator musi postepowac zgodnie
z procedurami i instrukcjami obowigzujgcymi w miejscu
pracy.

Nalezy uzywac¢ odpowiednich srodkéw gasniczych -
prosimy zapoznac sie z tabelg (Jak wybra¢ odpowiedni
srodek gasniczy).

& Nie uzywac wody.

Istruzioni originali

22

Ttumaczenie z oryginalnych instrukcji.



CYKLORP srl - Via Franchi Maggi, 54
20089 ROZZANO (MlI) ITALY

SCELTA TIPO ESTINTORE - Jak wybra¢ odpowiedni $rodek gasniczy

Natura combustibile - Charakter paliwa Classe - Class Tipo estintore - Typ gasnicy
Idrico Schiuma Polvere CO2
Woda Piana Proszek CO2
Materiali secchi - Materiaty suche A * * * -

- legno,carta, plastica, paglia,tessuti, ecc..

- drewno, papier, plastik, stoma, tkaniny itp.

Liquidi inflammabili - Ciecze tatwopalne B -
- benzina, olio, benzolo, solventi, ecc..

- benzyna, olej, benzol, rozpuszczalniki itp

Gas infiammabili - Gazy tatwopalne C - - * -
- propano, butano, metano, GPL, idrogeno, ecc..

- propan, butan, metan, LPG, wododr itp.

Apparecchiature elettriche - Urzadzenia elektryczne D - - * *

- motori, quadri, trasformatori, ecc..

- silniki, tablice rozdzielcze, transformatory, itp.

2.8 Vibrazioni 2.8 Wibracje
In normali condizioni di lavoro la macchina non genera W normalnych warunkach roboczych maszyna nie
vibrazioni dannose all’'operatore e allambiente. generuje wibracji niebezpiecznych dla operatora lub

Srodowiska.

Condizioni di stabilita Warunki stabilnosci
La macchina deve essere in piano con i piedini in Maszyna musi zosta¢ wypoziomowana za pomocg
tensione sul pavimento e, se dotate, di ruote con il freno stopek wiasciwie umieszczonych na podtozu.
inserito.
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3. USO PREVISTO E NON PREVISTO

La macchina & stata costruita e progettata per essere
utilizzata come nastratrice semi-automatica di scatole
in cartone (come da codice 0200/0201 GIFCO/FEFCO)
sigillando simultaneamente la parte inferiore e superiore
delle stesse mediante nastro autoadesivo.

Il costruttore declina ogni responsabilita
per danni a persone o cose dovute ad uso

improprio, errato o irragionevole della macchina.

3.1 Uso non previsto

Non utilizzare la macchina per nastrare oggetti di altro
tipo, forma o altri materiali.

Non apportare modifiche alle strutture e ai meccanismi.
Non arrampicarsi o salire sulla macchina.

Utilizzare prodotti di consumo e manutenzione di
qualita, eventualmente consultare il centro assistenza
qualificato della CYKLOP srl.

La macchina NON é adatta per 'uso in ambienti
con atmosfera potenzialmente esplosiva. Qualsiasi
impiego diverso, per cui & stata progettata e costruita
la macchina, puo arrecare danno alla macchina e co-
stituire un pericolo per I'operatore.

Non utilizzare la macchina in presenza di prodotti cor-
rosivi che possono alterare la resistenza della struttura
e dei componenti della macchina.

3. PRZEWIDZIANE | NIEPRZEWIDZIANE
UZYTKOWANI

Maszyna zostata zbudowana i zaprojektowana do
uzytku jako poétautomatyczna maszyna do sklejania
kartonowych pudetek (zgodnie z kodem 0200/0201
GIFCO/FEFCO), jednoczesnie zamykajgc dolng i gérng
czes¢ za pomocg tasmy samoprzylepnej.

Producent odrzuca wszelkg odpowiedzialno$c
za szkody wyrzgdzone osobom lub mie-

niu w wyniku niewtasciwego, btednego lub
niemadrego uzytkowania maszyny.

3.1 Nieprawidtowe uzytkowanie

Nie uzywac¢ maszyny do sklejania przedmiotéw innego
rodzaju, ksztattu lub innych materiatéw. Nie wprowadzac¢
zadnych zmian w konstrukcji ani mechanizmach. Nie
wspinac sie ani nie wchodzi¢ na maszyne. Uzywacé pro-
duktéw eksploatacyjnych i konserwacyjnych wysokiej
jakosci, w razie potrzeby skonsultowac sie z kwalifiko-
wanym centrum obstugi CYKLOP srl.

Maszyna NIE jest przeznaczona do uzytku w
srodowiskach potencjalnie wybuchowych. Dowolne
inne zastosowanie, niz to, do ktérego zostata zaprojekto-
wana i zbudowana maszyna, moze spowodowacé
uszkodzenie maszyny i stanowi¢ zagrozenie dla ope-
ratora. Nie uzywa¢ maszyny w obecnosci substanciji
korodujgcych, ktére mogg wptyng¢ na wytrzymatosé
struktury i elementéw maszyny.

Il costruttore declina ogni responsabilita per
danni a persone o cose dovute a manomissioni

Producent o$wiadcza, ze nie ponosi zadnej
odpowiedzialnosci za szkody wyrzgdzone 0so-
della macchina.

bom lub mieniu w wyniku manipulacji maszyna.

4. TRASPORTO 4. TRANSPORT

4.1 Imballo 4.1 Pakowanie

L'imballo della macchina e degli accessori € previsto
con nastro in film estensibile e con pannelli in cartone
riciclabile inseriti in cassa di cartone/legno.

La macchina ¢ fissata alla base della cassa dotata di
alloggiamenti per sollevatori a forche.

| meccanismi dei movimenti vengono bloccati alle
strutture per evitare che durante il trasporto subiscano
danneggiamenti.

Per il trasporto via mare, la macchina viene protetta
nelle parti lavorate scoperte e quindi soggette ad ossi-
dazione (guide, alberi di movimento, ecc..) con inserito
materiale anti-umidita.

Non capovolgere o coricare su un fianco i colli e fare
attenzione di maneggiarli con cautela evitando urti.
Immagazzinare i colli al riparo da intemperie e umidita.

Opakowanie maszyny i akcesorioéw jest zabezpieczone
tadmga z folii stretch i panelami z tektury nadajgce;j sie
do recyklingu, umieszczonymi w kartonowej/drewnianej
skrzyni.

Maszyna jest przymocowana do podstawy skrzyni
wyposazonej w otwory dla wozkéw widtowych.

Mechanizmy ruchu sg blokowane na konstrukcjach, co
zapobiega ich uszkodzeniu podczas transportu.

Podczas transportu morskiego maszyna jest za-
bezpieczona w odstonietych czesciach obrabianych i
dlatego podlega utlenianiu (prowadnice, waty napedowe
itp.) za pomocg materiatu chronigcego przed wilgocia.

Nie odwracaj opakowan do géry nogami ani nie ktadz
ich na boku. Obchodz sie z nimi ostroznie, unikajgc
uderzen.

Przechowuj paczki zabezpieczone przed ztymi warun-

| componenti staccati forniti con la macchina sono: kami pogodowymi i wilgocig.

1. Manuale “Istruzioni d’'uso e manutenzione”
Odtgczone elementy dostarczone z maszyng to:

1. Instrukcja ,Instrukcja uzytkowania i konserwacji’.
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4.2 Movimentazione (Tecnico qualificato in

operazioni di movimentazione)

Utilizzare trasportatori a forche, manuali o motorizzati
Fig.6-7, idonei per capacita e portata a movimentare la
macchina e la cassa. Per i pesi dei colli, fare riferimento
alle indicazioni stampate all’esterno del collo stesso.
Prima di movimentare la macchina, accertarsi che non
sia montata la testa inferiore.

Seguire attentamente le operazioni di movimentazione
e procedere con estrema cautela:

Accertarsi che l'area circostante sia libera da impedi-
menti materiali e da persone.

Controllare costantemente la bilanciatura e stabilita del
carico.

Effettuare i cambi di direzione in modo lento e
progressivo evitando di innescare ondeggiamenti.

4.2 Przenoszenie (Technik kwalifikowany do

operacji przemieszczania)

Uzywac podnosnikéw widetkowych, zaréwno recznych,
jak i mechanicznych (rysunek 6-7), odpowiednich pod
wzgledem nosnosci i udzwigu, do przemieszczania
maszyny i skrzyn. W przypadku wag przesytek nalezy
kierowac sie informacjami umieszczonymi na zewnetrz-
nej stronie samej przesyiki.

Przed przemieszczeniem maszyny upewnij sie, ze dolna
gtowica nie jest zamontowana.

Sledz ostroznie operacje przemieszczania i postepuj z
najwiekszg uwaga:

Upewnij sie, ze obszar otaczajacy jest wolny od prze-
szkdd materialnych i oséb.

State sprawdzanie réwnowagi i stabilnosci fadunku.
Zmiany kierunku nalezy przeprowadza¢ powoli i stop-
niowo, unikajgc wywotywania kotysania.

Fig. 6 —
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5. INSTALLAZIONE (Tecnico del costruttore, 5.INSTALACJA (Technik producenta, konserwator-

manutentore meccanico, manutentore elettrico) mechanik, konserwator-elektryk)
La macchina viene consegnata pronta per l'installazione Maszyna jest dostarczana w stanie gotowym do insta-
secondo i dati di targa Fig.1. lacji, jak okreslono narys. 1.
Le operazioni d’installazione devono essere Instalacja gtowicy sklejajgcej musi by¢ przepro-
effettuate dal tecnico qualificato. wadzona przez wykwalifikowanego specjaliste.
Qualora la macchina risultasse bagnata o Jezeli gtowica sklejajgca jest mokra lub zawilgo-
fortemente umida, astenersi dall’installazione. cona, nie nalezy jej instalowac.
5.1 Area di posizionamento 5.1 Lokalizacja
Installare la macchina all'interno di un edificio industriale Maszyne nalezy instalowa¢ w pomieszczeniach prze-
idoneamente illuminato su un pavimento piano e livella- mystowych, prawidtowo oswietlonych, na ptaskim i
to. La temperatura dell’ambiente di lavoro deve essere poziomym podfozu.
compresa fra +5°C e +35°C con un tasso di umidita Temperatura otoczenia musi wynosi¢ od +5°C do
non superiore a 80%. L'area di posizionamento deve +35°C, a poziom wilgotnosci nie powinien przekracza¢
comprendere spazi liberi perimetrali di almeno 80cm. 80%. Miejsce instalacji musi zapewnia¢ przynajmniej
tenendo conto delle porte o carter apribili. 80 cm wolnej przestrzeni dookota maszyny, aby ostony

i drzwi maszyny mogty sie swobodnie otwierac.
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5.2 Posizionamento macchina

La macchina & dotata di cavo di alimentazione elettrica
con spina lungo 3metri circa.

Togliere I'imballo, controllare che il materiale sia integro
e corrisponda a quanto ordinato e indicato nei documenti
di accompagnamento.

Recuperare il manuale di uso e manutenzione.

Se si riscontrano danneggiamenti, pezzi mancanti o
altro, avvisare il trasportatore e il nostro servizio tecnico
commerciale astenendosi d’installare la macchina.

Non disperdere nell’ambiente gli elementi
d’imballaggio, ma smaltirli affidandoli ad aziende
autorizzate.

Montare le quattro gambe 1 Fig.9 e fissarle con le viti 2.
Posizionare una livella a bolla d’aria sul basamento,
entrare con le forche sotto al basamento e mettere
in tensione il carico. Allentare le viti 2 Fig.9, regolare
I'altezza delle gambe quindi bloccare le viti 2.

Montare eventuali accessori di linea.

5.2 Pozycjonowanie

Maszyna jest wyposazona w kabel zasilajgcy o dtugosci
okoto 3 metrow z wtyczka.

Usun opakowanie, sprawdz, czy materiat jest nietkniety
i zgodny z zamowieniem oraz informacjami zawartymi w
dokumentach przewozowych. Odzyskaj instrukcje obstu-
gi i konserwaciji. W przypadku uszkodzen, brakujgcych
czesci lub innych probleméw, poinformuj przewoznika
i nasze biuro obstugi technicznej handlowej, zaniechaj
instalacji maszyny.

Nie usuwac¢ opakowania samodzielnie, ale za
posrednictwem autoryzowanej firmy.
Zamocuj cztery nogi 1 Fig.9 i przykre¢ je za pomocg
Srub 2.
Umies¢ poziomice na podstawie, wtdz widetki pod pod-
stawe i napieciem obcigzenie. Poluzuj sruby 2 Fig.9,

dostosuj wysoko$¢ ndg, a nastepnie dokrec Sruby 2.

Zamocuj ewentualne akcesoria linii.
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Preparare le teste nastranti come indicato nel manuale
di uso e manutenzione delle teste.

Con una mano posta sotto la traversa orizzontale, solleva-
re il gruppo che porta la testa superiore fino a fine corsa ed
agganciarlo con I'apposito gancio (Fig. 11) alla colonna.
N.B. ONDE EVITARE POSSIBILI ROTTURE, NON
SGANCIARE IL CARRELLO FACENDOLO CADERE
IN POSIZIONE MAACCOMPAGNARLO SEMPRE CON
LA MANO.

Inserire la testa nel vano piano rulli facendo attenzione al
senso di montaggio Fig.11 posizionandola nelle nicchie
di riferimento 5.

Svitare i due perni 6 Fig.12 e inserire la testa superiore
facendo attenzione al senso di montaggio Fig.12 e
scorrere i quattro perni a fondo corsa nelle rispettive
scanalature.

Bloccare i due perni 6.

Pulire la macchina da polvere o corpi estranei che
possono essere rimasti durante il disimballo.

Przygotuj gtowice sklejajgce zgodnie z instrukcjami
zawartymi w instrukcji obstugi i konserwaciji gtowic.
Jedng rekg umieszczong pod belkg poziomg podnies
zestaw, ktory przenosi gorng gtowice az do konca trasy i
zahacz go specjalnym hakiem (rysunek 11) na kolumnie.
N.B. ABY UNIKNAC MOZLIWYCH USZKODZEN, NIE
ZDEJMIJ WOZKA, ZBIJAJAC GO NA MIEJSCE, ALE
ZAWSZE TO ROB ZA POMOCA REKI.

W16z glowice do przestrzeni miedzy watkami, zwracajgc
uwage na kierunek montazu (rysunek 11), umieszczajgc
ja w odpowiednich wnekach 5.

Odkre¢ dwa bolce 6 (rysunek 12) i umies¢ gorng gtowice,
dbajac o kierunek montazu (rysunek 12) i przesun cztery
bolce na dno w odpowiednie rowki.

Zablokuj dwa bolce 6.

Wyczys¢ maszyne z kurzu lub obcych ciat, ktére mogty
pozosta¢ podczas rozpakowywania.
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5.3 Allacciamento elettrico (Manutentore elettrico)

O

- Controllare che i dati di targa Fig.1 corrispondano al tipo
di alimentazione disponibile dall’'utente.

- Predisporre in prossimita della macchina una presa di
corrente.

- Controllare che I'impianto elettrico di rete, completo di
circuito di protezione, sia conforme alle norme previste
dal paese di installazione.

Per le caratteristiche elettriche consultare gli
schemi allegati.

5.4 Allacciamento e messa in servizio (Tecnico
del costruttore, manutentore elettrico)

A\

- Controllare che le protezioni siano tutte montate e fun-
zionanti.

- Controllare che la tensione di rete corrisponda ai dati di
targa della macchina Fig.1.

- Primadi collegare la macchina, accertarsi che il pulsante
di Stop/Emergenza 2 Fig.13 sia premuto.

A cura del tecnico qualificato.

PRIMA DI ESEGUIRE GLI ALLACCIAMENTI,
VERIFICARE CHE | MECCANISMI A BORDO
MACCHINA SIANO LIBERI DA IMPEDIMENTI
O SISTEMI DI BLOCCAGGIO.

Motori trifase

- Inserire la spina del cavo di alimentazione elettrica nella
presa di rete e premere il pulsante start nero 1 Fig.13.

- Se il senso di rotazione delle cinghie non corrisponde
al senso di marcia, spegnere la macchina, staccare la
spina e ripetere il collegamento invertendo fra loro due
fili di fase.

Motori monofase

- Inserire la spina del cavo di alimentazione elettrica nella
presa di rete e premere il pulsante start nero 1 Fig.13.

- Se il senso di rotazione delle cinghie non corrisponde
al senso di marcia, spegnere la macchina, staccare la
spina e ripetere il collegamento invertendo la posizione
dei ponti Fig.14.

5.3 Potaczenia elektryczne
Aby uzyskac informacje o charakterystyce
elektrycznej maszyny, prosimy zapoznac sie z
dotgczonymi schematami.

- Sprawdzi¢, czy dane przedstawione narys.1 odpowiadajg

dostepnemu zasilaniu elektrycznemu.

- W poblizu maszyny musi by¢ dostepne gniazdko

elektryczne.

- Sprawdzi¢, czy zasilanie elektryczne wraz z obwo-

dem bezpieczenstwa sg zgodne ze standardami
obowigzujgcymi w kraju instalacji maszyny.

5.4 Podiaczenie i rozruch

A\

- Sprawdz, czy wszystkie ostony sg zamontowane i czy
dziataja.

- Sprawdzi¢, czy napiecie sieciowe odpowiada danym na
tabliczce znamionowej maszyny Rys.1.

- Przed podtgczeniem maszyny nalezy upewnic sie, ze
wcishiety jest wytgcznik awaryjny 2 rys.13.

Procedura przeprowadzana przez technika-spe-
cjaliste.

PRZED ROZPOCZECIEM PODLACZANIA
NALEZY SPRAWDZIC, CZY MECHANIZMY
MASZYNY OBRACAJA SIE SWOBODNIE |
NIE BLOKUJA SIE.

Silniki tréjfazowe

- Wiozy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazdka
sieciowego i nacisng¢ czarny przycisk start 1 Rys.13.

- Jezeli kierunek obrotéw pasow nie odpowiada kie-
runkowi jazdy, nalezy wytgczyé maszyne, odtgczyé
wtyczke i powtdrzy¢ podtgczenie odwracajgc przewody
dwufazowe.

Silniki jednofazowe

- Wiozy¢ wtyczke przewodu zasilajgcego do gniazda
sieciowego i nacisng¢ czarny przycisk start 1 rys.13.

- Jezeli kierunek obrotow pasow nie jest zgodny z kierunki-
em jazdy, nalezy wytgczy¢ maszyne, wypig¢ wtyczke i
powtdrzy¢ podtgczenie odwracajgc potozenie mostkow
Rys.14.

Fig. 13
Rys.13
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Operazione da effettuare ogni volta che si sosti- Czynnosc¢ do wykonania przy kazdej wymianie
tuisce linterruttore. przetgcznika.

- Linterruttore Fig.15 é provvisto di regolatore di scatto - Wyigcznikrys. 15 jest wyposazony w termiczny regulator
termico, regolato per le caratteristiche del motore usato wyzwalania, dostosowany do charakterystyki zastoso-
(vedi tabelle sottostanti). wanego silnika (patrz tabele ponizej).

Nel caso in cui la freccia non indichi il valore richiesto, Jesli strzatka nie wskazuje wymaganej wartosci, wyre-
regolare ruotando il cursore 1 Fig.15 verso destra o guluj, obracajgc kursor 1 rys. 15 w prawo lub w lewo.
sinistra.

Motori monofase Motori trifase

Volt Hz A || Volt Hz A Silniki jednofazowe Silniki trojfazowe

220 50 2.5(| 220 50 1,6 Volt Hz A | |Volt Hz A

220 60 2.5(| 400 50 0,9 220 50 2,5 11220 50 1,6

240 50 2.5|| 240 50 1,6 220 60 2,5 1400 50 0,9

110 60 6 || 260 50 1,6 240 50 2,5 11240 50 1,6

100 50/60 5] 415 50 0,9 110 60 6 | (260 50 1,6

440 50 0,9 100 50/60 5 | 1415 50 0,9
200 50/60 1,6 440 50 0,9
200 50/60 1,6

Fig. 15
Rys.15
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6. COMANDI

1 Interruttore di start:
azionando l'interruttore si avvia il funzionamento (nastri
di trascinamento in movimento).

2 Pulsante di arresto funzionamento ed emergenza rosso,
sfondo giallo, tipo ad aggancio: se premuto arresta il
funzionamento. Per lo sgancio occorre ruotare il pulsante
nella direzione indicata dalla freccia sovrimpressa.

7. ISTRUZIONI D’USO

- Inserire l'interruttore generale di rete.

- Premere il pulsante 1 per avviare il funzionamento.

- Riempire la scatola, chiudere le falde superiori € inserirla

in macchina nel corretto senso di sigillatura spingendola
tenendo una mano sulla parte posteriore superiore.

7.1 Emergenza

In caso di pericolo, premere il tasto 2 con il quale si avra
I'arresto del funzionamento.

Per ripristinare il funzionamento, dopo aver risolto
le cause che hanno generato lo stato di emergenza,
sganciare il tasto 2 e riavviare la macchina con il tasto
1 quindi effettuare un ciclo di controllo funzionamento.

. ELEMENTY STERUJACE

Wigcznik:
nacisniecie wytgcznika rozpoczyna prace (przesuwanie
tasm przenosnikowych).

Przycisk obstugi i zatrzymania awaryjnego czerwony, tto
20fte, zatrzaskowy: po nacisnieciu zatrzymuje dziatanie.
Aby zwolnic przycisk, obro¢ go w kierunku wskazanym
przez natozong strzatke.

INSTRUKCJE OBSLUGI
Wigczy¢ gtéwny wytgcznik sieciowy.
Nacisnij przycisk 1, aby rozpoczac¢ prace.
Napetnij pudetko, zamknij gérne klapy i wtéz je do
maszyny w odpowiednim kierunku uszczelnienia,

popychajgc je jednoczesnie trzymajgc jedng rekg gorng
tylng czesc¢.

7.1  Wylacznik awaryjny

W przypadku niebezpieczenstwa nacisnij klawisz 2, co
spowoduje zatrzymanie operacji.

Aby przywréci¢ dziatanie, po usunieciu przyczyn, ktére
wygenerowaty stan awaryjny, nalezy zwolni¢ klawisz 2 i
ponownie uruchomi¢ maszyne klawiszem 1, a nastepnie
przeprowadzi¢ cykl kontroli dziatania.

Fig. 16
Rys.16
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8. REGOLAZIONI (Conduttore di macchina) 8. REGULACJE

8.1 Passaggio scatola 8.1 Przejscie pudetka

- Allargare il passaggio con i volantini 1 e 2 secondo la - Poszerzy¢ przejscie za pomocg pokretet 112 w
dimensione della scatola. zaleznosci od wielkosci skrzynki.

- Inserire la scatola centrata sulla linea di nastratura. - Wtozy¢ pudetko posrodku linii oklejania.

- Regolare il passaggio laterale con il volantino 1. | nastri -~ \Wyregulowac¢ przejscie boczne za pomoca pokreta 1.
di trascinamento devono rimanere in pressione sulla Tasmy przenosnika muszg pozostawac pod naciskiem
scatola quanto basta per trasportarla senza deformarla. na skrzynie na tyle, aby mozna jg byfo transportowac

bez deformaciji.
- Regolare la posizione della testa superiore con il

volantino 2. - Wyreguluj potozenie gornej gtowy za pomocg ulotka 2.
- Appoggiare il piano dello scivolo 3 sopra la scatola. - Um|eé§ pOWI§rzchn|¢ rynny 3 na g_érz<_a pude{ka’_ .
Allentare i bracci guida 4 e 5 e accostarli alla scatola. Poluzuj ramiona prowadzace 4 i 5 i przenies je do
Lo scivolo 3 ha la funzione da guida percid non deve pudetka. _ _ _
essere in pressione sulla scatola mentre i bracci 4 e 5 Rynna 3 dziata jako prowadnica, dlatego nie moze
devono essere in pressione sulla scatola senza defor- by¢ pod naciskiem na skrzynig, podczas gdy ramiona
marla. 4 i 5 muszg by¢ pod naciskiem na skrzynie bez jej

odksztatcania.

< R
o
%

)
5

Fig. 17
Rys.17
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9. FINE LAVORO

- Spegnere la macchina utilizzando il pulsante di arresto/
emergenza o disinserendo direttamente I'interruttore

generale di rete.

- Pulire la macchina con panni puliti.

Fig. 18
Rys.18

. ZAKONCZENIE PRACY

Wytgczy¢ maszyne za pomocg przycisku stop / awa-
ryjinego lub bezposrednio odtgczajgc gtdéwny wytgcznik
sieciowy.

Wyczysci¢ maszyne.
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10. MANUTENZIONE

Prima di eseguire qualsiasi intervento sulla
macchina disinserire la linea elettrica.

Durante le operazioni di manutenzione la spina
deve essere sempre visibile dall’'operatore.

Una adeguata manutenzione costituisce fattore
determinante per un buon funzionamento e durata della
macchina. Le operazioni di manutenzione a cura dell’'ope-
ratore devono essere eseguite rispettando la tempistica
prevista. Nel caso la macchina venga utilizzata in piu
turni di lavoro, ridurre in proporzione i tempi d’intervento.
Per la manutenzione delle teste nastranti, consultare
il relativo allegato.

1 Giornaliera (o a fine turno di lavoro)
2 Settimanale
3 Ogni mese

4 Ogni 6 mesi

10.1 Giornaliera (o a fine turno di lavoro)
(Conduttore di macchina)

- Pulire la macchina da eventuali residui depositatisi du-
rante la lavorazione.
- Verificare i dispositivi di sicurezza.

10.2 Settimanale (Manutentore meccanico)

- Pulire la macchina da eventuali residui depositatesi
durante la lavorazione.

- Pulire le lame di taglio da eventuali residui di colla o
nastro.

10.3 Ogni mese (manutentore meccanico)

- Cinghie di trascinamento
Controllare la tensione e I'usura delle cinghie:
Tirare a mano la cinghia prendendola a meta della sua
lunghezza e controllare che lo spostamento sia di circa
20mm Fig.19.
In caso di maggiore spostamento, smontare il carter 1
Fig.20 fissato con le viti 2 .
Allentare il dado 3 e inserire un cacciavite nel foro 4
e muoverlo indietro per ripristinare la tensione quindi
bloccare il dado 3.
Sostituire le cinghie se logore o presentano tagli o scre-
polature:
Allentare il dado 3 in modo da consentire lo spostamento
della puleggia verso I'interno allentando cosi la tensione
della cinghia.
Montare le cinghie nuove e ripristinare la tensione.

Montare il carter 1.

Si consiglia di sostituire entrambe le cinghie anche se
risulta logora solo una.

10. KONSERWACJA

Przed rozpoczeciem przeprowadzania jakich-
kolwiek prac na maszynie nalezy wytgczyc¢
zasilanie i linie pneumatyczne. Podczas prac
konserwacyjnych wtyczka musi by¢ zawsze
widoczna dla operatora

Prawidtowe utrzymanie jest kluczowe dla prawidtowego
funkcjonowania i trwato$ci maszyny. Operator powinien
wykonywac czynnosci konserwacyjne zgodnie z pr-
zewidzianym harmonogramem. W przypadku korzysta-
nia z maszyny w trakcie wielu zmian roboczych, skréé
odpowiednio czasy interwencji.

Do konserwacji gtlowic do sklejania, prosze
sprawdzi¢ odpowiedniag zatagczong dokumentacje.

1 Codziennie (lub na koniec zmiany roboczej)
2 Co tydzien
3 Co miesiac

4 Co pétroku

10.1 Konserwacja codzienna (lub na zakonczenie
zmiany) (Operator maszyny)

- Wyczyscic i usungé resztki poprodukcyjne.
- Sprawdzi¢ urzgdzenia bezpieczenstwa.

10.2 Konserwacja cotygodniowa (konserwator-

mechanik)
- Wyczyscic i usungé resztki poprodukcyjne.
- Wyczyscic ostrza tngce, usuwajgc resztki kleju.

10.3 Konserwacja comiesieczna (konserwator-
elektryk)

Paski napedowe

Sprawdz napiecie i zuzycie paskéw:

Pociggnij recznie pas, chwytajgc go w potowie dtugosci,
i sprawdz, czy przesuniecie wynosi okoto 20 mm (Rys.
19).

W przypadku wigkszego przesunigcia, zdejmij ostone 1
(Rys. 20) przymocowang za pomocg $rub 2.

Poluzuj nakretke 3, wtéz Srubokret do otworu 4 i przesun
go wstecz, aby przywrdci¢ napiecie, a nastepnie dokreé
nakretke 3.

Wymien paski, jesli sg zuzyte lub majg ciecia lub
pekniecia:

Poluzuj nakretke 3, aby umozliwi¢ przesuniecie kota
pasowego do srodka, luzujgc napiecie pasa.

Zamontuj nowe paski i przywrd¢ napiecie.

Zamontuj ostone 1.

Zaleca sie wymiane obu paskow, nawet jesli tylko jeden
jest zuzyty.

Istruzioni originali

34 Ttumaczenie z oryginalnych instrukcji.



CYKLORP srl - Via Franchi Maggi, 54
20089 ROZZANO (MlI) ITALY

Istruzioni originali 35 Tlumaczenie z oryginalnych instrukgiji.



CYKLORP srl - Via Franchi Maggi, 54
20089 ROZZANO (MlI) ITALY

10.4 Ogni sei mesi (manutentore meccanico ed
elettrico)

Aprire i pannelli, carter, portelli, ecc... e controllare
visivamente lo stato dei componenti:

- cavi elettrici, connessioni e componenti elettrici.

- scorrimento e gioco dei meccanismi.

Lubrificazione Fig.21

Ingrassare I'albero scanalato di trasmissione e le viti per
la regolazione dei bracci di trascinamento con grasso
MOBIL MOBILUX EP2, AGIP GRMU/EP2 o similari.

10.4 Konserwacja potroczna (konserwator-

mechanik, konserwator-elektryk)

Otworzy¢ panele, ostony bezpieczenstwa, drzwi, etc. i

przeprowadzi¢ inspekcje wizualng nastepujgcych ele-

mentéw:

- Przewody elektryczne, potgczenia i elementy
elektryczne.

- Przesuwanie i swobodna praca mechanizmow.

Rys. 21 Smarowanie

Nasmarowaé wat napedowy, zespoty kot zebatych, sruby
do regulacji ramion napedowych oraz piasty obrotowe
zamykacza klapki tylnej za pomocg smaru MOBIL MO-
BILUX EP2, AGIP GRMU/EP2 lub podobnego.

Fig. 21
Rys.21

8
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11. MESSA FUORI SERVIZIO DELLA
MACCHINA (manutentore meccanico ed elettrico)

Qualora si intenda, per qualsiasi motivo, mettere fuori
servizio la macchina, € necessario osservare alcune
regole fondamentali.

11.1 Temporanea
- Staccare la connessione elettrica.
- Smontare le teste di nastratura (se necessario).

- Lubrificare le guide e gli alberi di scorrimento con un
velo d’olio.

- Imballare le parti in cartone o polistirolo espanso e riporli
in ambiente asciutto riparato dalla polvere.

11.2 Definitiva

- Staccare la connessione elettrica.

- Smontare la macchina e separare i materiali componenti.

- Gli eventuali componenti pneumatici, elettrici, ecc..
vanno smontati per essere eventualmente riutilizzati,
qualora fossero in buone condizioni, oppure revisionati.

- Le parti smontate vanno divise per tipo di materiale omo-

geneo per essere inviate al riciclaggio o allo smaltimento
presso aziende autorizzate.

11. WYCOFYWANIE MASZYNY 2

EKSPLOATACJI (konserwator-mechanik,
konserwator-elektryk)
Jezeli z jakiejkolwiek przyczyny maszyna bedzie mu-
siata zosta¢ wycofana z eksploatacji, niezbedne jest
przestrzeganie kilku fundamentalnych zasad.

11.1 Tymczasowe wylgczenie

- Odtgczyc¢ potgczenia elektryczne i linie pneumatycz-
na.

- Zdemontowac gtowice sklejajgce (jezeli zachodzi taka
potrzeba).

- Nasmarowac prowadnice i waty przesuwne warstwg
oleju.

- Zapakuj czesci w karton lub styropian i przechowuj je
w suchym miejscu chronionym przed kurzem.

11.2 Zlomowanie

- Odtgczy¢ potgczenia elektryczne i linie pneumatyczna.

- Zdemontowa¢ maszyne i oddzieli¢ jej elementy sktado-
we.

- Uktady pneumatyczne, elektryczne, etc. mozna ewen-
tualnie wykorzysta¢ w innych instalacjach lub naprawic,
jezeli znajdujg sie w dobrym stanie.

- Wszystkie czesci i elementy sktadowe nalezy podzieli¢
na jednolite grupy, aby mozna ftatwo oddac je do recy-
klingu lub usung¢ na ztom za posrednictwem specjali-
stycznej firmy.
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12. INCONVENIENTI - CAUSE E RIMEDI

Controlli e verifiche che possono essere effettuati
dall’operatore prima di richiedere I'intervento del servizio
di assistenza.

- Non si avvia la macchina:
Controllare la presenza di tensione in rete.
Controllare se inserito I'interruttore generale di rete.
Controllare se inserito I'interruttore della macchina.
Controllare lo scatto termico.
Controllare se premuto il pulsante di emergenza.

- Non si avviano le cinghie di trascinamento:
Controllare lo scatto termico.
Controllare la cinghia di trasmissione.
Controllare il funzionamento del motoriduttore.

- Non trascina la scatola:
Controllare il passaggio scatola.
Controllare la tensione delle cinghie di trascinamento.

- Funzionamento irregolare
Controllare il passaggio scatola.
Controllare la tensione delle cinghie di trascinamento e
della cinghia di trasmissione.
Controllare la regolazione della testa superiore.

Per ogni altro tipo di anomalia, astenersi da
interventi diretti di riparazione e rivolgersi al

Servizio Tecnico di Assistenza qualificato.

12. USUWANIE USTEREK

Regularne inspekcje, ktére mogg by¢ przeprowadzane
przez operatora przed zwrdceniem sie o pomoc tech-
niczng.

Maszyna nie dziata:

Sprawdzi¢ napiecie w sieci elektrycznej.

Sprawdzi¢, czy wytgcznik sieci elektrycznej jest wcisnie-
ty.

Sprawdzic¢, czy wytacznik gldwny maszyny jest wcisniety.
Sprawdzi¢ przekazniki ochronne.

Paski rozrzadu nie pracuja:

Sprawdzi¢ wytgcznik termiczny.

Sprawdzi¢ pas napedowy.

Sprawdzi¢ poprawne funkcjonowanie silnika przekfad-
niowego.

Pudetko nie jest przenoszone:
Sprawdzi¢ droge pudetka.
Sprawdzi¢ naprezenie paskow rozrzgdu.

Anormalne dziatanie:

Sprawdzi¢ droge pudetka.

Sprawdzi¢ naprezenie paskow rozrzgdu i pasa napedo-
wego.

Sprawdzi¢ wyregulowanie gtowicy gornej.

W przypadku innych rodzajéw awarii nie na-
lezy przeprowadza¢ bezposrednich interwen-
¢ji naprawczych, natomiast skontaktowac sie
z wykwalifikowanym technikiem z centrum
serwisowego.
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Elenco ricambi consigliati - Lista zalecanych cze$ci zamiennych

No. Name Part Code
1 Belt EM-200-A-000
2 Chain EM-600-B-767
3 Driving wheel EM-300-A-013
4 Main transmission shaft EM-600-B-775
5 Driven wheel EM-300-A-014
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Detailed part list

No. Description New Part Code Qty
1 End frame plate EM-100-D-444 2
2 Right frame plate EM-100-D-445 1
3 Left frame plate EM-100-D-446 1
4 Bottom plate EM-100-D-447 2
5 Taping head clamp plate EM-100-D-448 2
§ Support plate EM-100-D-449 4
7 Machine frame clamp plate EM-100-A-431 4
8 Machine leg EM-400-A-022 4
9 Rectangular black pipe plug EM-600-A-308 4
10 Pressing plate 1 EM-600-A-412 2
1 Pressing plate 2 EM-600-A-410 2
12 Pressing plate 3 EM-600-A-411 2
13 Pressing plate 4 EM-600-A-413 2
14 Guide rod EM-600-B-768 3
15 Copper sleeve base EM-600-B-769 4
16 Copper sleeve EM-600-B-770 4
17 Front left screw rod EM-100-A-443 1

18 Screw rod EM-100-C-838 2

19 Left and right scrgw rod EM-100-A-440 5

connecting pipe

20 Rear left screw rod EM-100-A-443 1

21 Screw rod chain wheel EM-300-A-023 2

22 Control frame EM-100-B-806 1

23 Control frame cover EM-100-B-805 1

24 Crank rocker EM-200-A-048 1

25 Chain tensioning shaft EM-100-A-446 1

26 Tensioning wheel EM-100-A-437 1

27 Spacer bush EM-600-B-771 2

28 Long roller assembly 10

29 Short roller assembly 12

30 Chain EM-600-B-767 1
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CT 403 SD-02
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Detailed part list

No. Description New Part Code Remarks
1 Roller end cover EM-600-B-772
A Long roller shaft EM-100-A-402
3 Long roller EM-100-C-194
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CT 403 SD-03
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Detailed part list

No. Description New Part Code Qty Remarks
1 Roller end cover EM-600-B-772 2
2 Short roller shatft EM-100-A-414 1
3 Short roller EM-100-C-221 1
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Detailed part list

No. Description New Part Code Qty
1 Side power plate EM-400-A-157 + EM-400-A-158 2
2 Bearing with a seat EM-600-B-773 2
3 Side power plate flange sleeve EM-600-A-260 4
4 Driving wheel EM-200-A-013 2
5 Driving wheel spacer bush EM-600-B-774 2
B Main transmission shaft EM-600-B-775 2
7 Shaft EM-100-A-457 4

Luson motor EM-600-B-776 (M220V EU) 1 for each
8 G1 = Left side direction arm
G2 = Right side direction EM-600-B-777 (M110V USA)
9 Mounting plate EM-600-B-778 2

10 Linear bearing seat EM-600-B-779 6
1 Side power shaft EM-100-A-448 4
12 Side power support plate EM-100-A-441 + EM-100-A-436 2
13 Left and right screw nut base EM-100-A-435 + EM-100-A-442 4
14 Left and right screw nut EM-100-A-288 + EM-100-A-289 4
iS5 Spring collar EM-100-A-437 4
16 Screw nut spring EM-200-A-049 + EM-200-A-050 4
17 Driven wheel shaft EM-100-A-450 4
18 Tensioning screw rod EM-600-B-780 2
19 Driven wheel EM-300-A-014 2
20 Bearing EM-600-B-781 2
21 Tensioning block EM-100-A-449 2
99 Side power cover plate spacer EM-100.A451 4

block

23 Belt EM-200-A-000 2
24 Side power cover plate EM-100-D-127 (R)+ EM-100-D-128 (L 2
25 Linear bearing EM-600-B-782 12
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Detailed part list

No. Description New Part Code Qty
1 Upright post EM-100-A-416 2
2 Upright post cover plate EM-100-A-420 2
3 Lifting screw rod EM-100-C-244 1
4 Crank rocker EM-200-A-048 1
5 Screw rod top pad EM-100-A-418 1
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Detailed part list

No. Description New Part Code Qty
1 Upper taping head support EM-400-B-287 1
2 Lifting assembly fixing block EM-100-A-4320 2
3 U-shaped plate EM-100-D-450 1
4 Lifting assembly 1 EM-100-D-452 2
5 Lock hook spacer bush EM-100-A-421 1
6 Lock hook EM-100-A-419 1
7 L-plate EM-100-A-422 1
8 Screw rod spring sleeve EM-600-A-245 1
9 Lifting screw nut EM-100-A-288 1
10 Screw nut spring EM-200-A-129 1
11 Lifting assembly 2 EM-100-D-451 2
12 Small lifting wheel EM-600-A-001 16
13 Roller screw rod, long EM-600-B-783 4
14 Head unit frame EM-100-A-432 1
15 Head unit frame cover plate EM-100-A-431 1
16 Holding wheel EM-600-A-614 4
17 Holding wheel clamp plate EM-100-A-424 2
18 Holding wheel holder EM-100-A-423 + EM-100-A-427 2
19 Wheel spacer bush EM-100-B-153 4
20 Support EM-100-A-425 2
21 Plum-blossom handle a with screw EM-600-A-326 2
22 Upper taping head locking block EM-100-A-893 + EM-100-A-919 1
23 Five- star handle, inner thread EM-600-A-360 1
24 Taping head screw rod EM-600-B-784 1
25 Spacer bush EM-600-B-785 16
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MAIN COMPONENTS LIST

No. Name Model Remarks
’ Schneider mushroom-headed EML600-B.786
stop button
2 Motor circuit breaker EM-600-B-787 Case Sealer
3 Circuit breaker housing EM-600-B-788

@
Schneider mummm—
_ W '
G0
&
o —
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v
CT 403 SD-07-08

Istruzioni originali 52 Ttumaczenie z oryginalnych instrukcji.



CYKLORP srl - Via Franchi Maggi, 54
20089 ROZZANO (MlI) ITALY

ELECTRICAL DIAGRAM
M220V 50Hz (EU)
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ELECTRICAL DIAGRAM
M110V 60Hz (USA)
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ACCESSORI AKCESORIA

Rulliere Rolki

Inserire le rulliere sulla sponda entrata e sulla sponda uscita

WI6z rolki na krawedz wejscia i wyjscia podstawy, zgodnie
del basamento come indicato in Fig.23 e fissare con le viti 1.

z rysunkiem 23, i przymocuj za pomocg srub 1.

Fig.23
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CT303SD-09
Bancaletto / Rollers conveyor
Pos. Cod./Code Qta./Qty. Descrizione/Description
1 6 Rondella M4
Washer
2 6 Vite Autofilettante TBIC 3,9x9,5
Self-tapping screw
3 2 Vite Autof. TE con Collarino 5,5x13
Self-tapping hexagon head screw
4 EM-100-A-491 6 Rullo completo di bussole
Roller complete with bushings
5 EM-100-A-402 6 Perno rulli
Roller pin
6 EM-400-A-160 1 Bancale chiodato
Riveted bed
7 EM-100-A-469 2 Angolare
Angular
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CT303SD-10
Bancaletto con lama fermascatole / Rollers conveyor equipped with box stop blade
Pos. Cod./Code Qta./Qty. Descrizione/Description
1 6 Vite Autofilettante TBIC 3,9x9,5
Self-tapping screw
2 6 Rondella M4
Washer
3 2 Vite Autof. TE con Collarino 5,5x13
Self-tapping hexagon head screw
4 7 Vite TE M6x12
Hexagon head screw
5 EM-100-A-470 2 Angolare
Angular
6 EM-100-A-471 1 Lama fermascatole
Box stop blade
7 7 Dado Esag. Autobl. Basso M6
Low self-locking hexagon nut
8 EM-100-A-491 6 Rullo completo di bussole
Roller complete with bushings
9 EM-100-A-402 6 Perno rulli
Roller pin
10 EM-400-A-160 1 Bancale chiodato
Riveted bed
11 EM-100-A-469 2 Angolare
Angular
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Pos. Cod./Code

2
3
4 EM-100-A-469
5
6
7 EM-100-A-402
8 EM-100-A-472
9 EM-100-A-491

10 EM-400-A-162

11

12 EM-100-A-181

Qta./Qty.

12

8

8

12

12

12

CT303SD-11

Rulliera / Infeed conveyor

Descrizione/Description

Rondella M4

Washer

Rondella Elastica M8

Grover

Rondella M8

Washer

Angolare

Angular

Vite Autofilettante TBIC 3,9x9,5
Self-tapping screw

Vite Autof. TE con Collarino 5,5x13
Self-tapping hexagon head screw
Perno rulli

Roller pin

Barra fermascatole

Box stop bar

Rullo completo di bussole
Roller complete with bushings
Bancale chiodato

Riveted bed

Vite TBEI M8x25

Button hexagon socket screw
Morsetto bloccaggio gamba
Leg locking clamp
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CT303SD-12
Rulliera con lama fermascatole / Infeed conveyor equipped with box stop blade
Pos. Cod./Code Qta./Qty. Descrizione/Description
1 12 Vite Autofilettante TBIC 3,9x9,5
Self-tapping screw
2 12 Rondella M4
Washer
3 EM-100-A-469 4 Angolare
Angular
4 2 Vite Autof. TE con Collarino 5,5x13
Self-tapping hexagon head screw
5 7 Vite TE M6x12
Hexagon head screw
6 EM-100-A-470 2 Angolare
Angular
7 EM-100-A-471 1 Lama fermascatole
Box stop blade
8 7 Dado Esag. Autobl. Basso M6
Low self-locking hexagon nut
9 EM-400-A-395 1 Bancale chiodato
Riveted bed
10 EM-100-A-491 12 Rullo completo di bussole
Roller complete with bushings
11 EM-100-A-402 12 Perno rulli
Roller pin
12 8 Rondella M8
Washer
13 8 Rondella Elastica M8
Grover
14 8 Vite TBEI M8x25
Button hexagon socket screw
15 EM-100-A-181 2 Morsetto bloccaggio gamba

Leg locking clamp
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Gamba con ruota D.80 Nogi z kotami o 80

Montare le quattro gambe con ruota e posizionarle come  Zamocuj cztery nogi z kotami i ustaw je wedtug ponizszego.
indicato di seguito.

CT 403 SD-13
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CT303SD-13
Kit gamba con ruota D.80 / Wheel-mounted legs D.80
Pos. Cod./Code Qta./Qty. Descrizione/Description
1 1 Rondella M10
Washer
2 2 Vite TE M6x12
Hexagon head screw
3 2 Rondella Elastica M6
Grover
4 EM-100-A-473 1 Gamba per H. 650/750mm.
Leg H. 650/750mm.
4 EM-100-C-552 1 Gamba per H. 750/850mm.
Leg H. 750/850mm.
4 EM-100-C-553 1 Gamba per H. 850/950mm.
Leg H. 850/950mm.
5 1 Dado Esag.Autobl.M10
Self-locking hexagon nut
6 EM-100-A-474 1 Supporto ruota
Wheel support
7 EM-600-A-348 1 Ruota frenante @ 80
Wheel with brake
8 1 Vite TE M10x35
Hexagon head screw
9 EM-400-A-897 1 Gamba completa per piano lav. H 650/750mm. con piede M16 @80 Inox
Leg with @ 80 Inox foot
10 EM-400-A-192 1 Gamba completa per piano lav. h 650/750mm. con ruota @80

Leg with g 80 wheel
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Gamba con ruota D.100 Nogi z kotami & 100

Montare le quattro gambe con ruota e posizionarle come Zamocuj cztery nogi z kotami i ustaw je wedtug ponizszego.
indicato di seguito

CT 403 SD-14
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CT 403 SD-14
Kit gamba con ruota D.100 / Wheel-mounted legs D.100
Pos. Cod./Code Qta./Qty. Descrizione/Description
1 4 Vite TE M8x20
Hexagon head screw
2 EM-600-A-110 1 Ruota frenante g 100
Wheel with brake
3 EM-100-A-400 1 Gamba P.L. H=650/950mm
Leg
4 4 Rondella M8
Washer
5 4 Dado Esag.Autobl. M8
Self-locking hexagon nut
6 EM-500-A-037 1 Targhetta adesiva graduata altezza P.L. H=650/950
Graduated scale for work height 650/950mm
7 EM-400-A-121 1 Piastra
Plate
8 EM-100-A-399 1 Guida per gamba regolabile P.L. H=650/950
Guide for adjustable leg
9 EM-600-A-113 1 Maniglia di Bloccaggio M10x20
Blocking handle M10x20
10 1 Molla a Tazza d.10,2x25x1
Spring washer
11 EM-600-A-115 1 Rondella fascia larga M10
Flat washer
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Chiudi 3 falde

Montare il kit chiudi tre falde sul carrello porta unita come
indicato in figura 24 e fissarlo con le viti 1.

ATTENZIONE: al fine di evitare rotture di particolari
della macchina, NON sollevare il carrello impugnando
le aste e I’elemento centrale del chiudi 3 falde, ma
servirsi della traversa orizzontale o della maniglia che
regola la salita e la discesa del gruppo testa nastrante
superiore per solleverlo ed agganciarlo come in fig. 11.
Non sganciare il carrello facendolo cadere in posizione
ma accompagnarlo sempre con la mano.

Zamknij 3 klapki

Zamocuj zestaw zamykajgcy trzy klapki na wézku nosnym
jednostki zgodnie z rysunkiem 24 i przykre¢ go srubami 1.
UWAGA: Aby unikna¢ uszkodzen elementéw maszyny,
NIE podnos woézka, trzymajac sie drazkéw i Srodkowej
czesci zamkniecia 3 klapki. Zamiast tego uzyj poprzeczki
poziomej lub uchwytu regulujagcego podnoszenie i
opuszczanie gornego zestawu tasmy klejgcej, aby
go podnies¢ i zahaczy¢, zgodnie z rysunkiem 11. Nie
odlaczaj wozka, pozwalajac mu spas¢ w pozycje, ale
zawsze go delikatnie prowadz reka.

Fig.24
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CT 403 SD-15
Kit chiudi 3 falde / Three-flap closer
Pos. Cod./Code Qta./Qty. Descrizione/Description
1 12 Dado Esag.Autobl.Basso M6
Low self-locking hexagon nut
2 2 Vite TCEI M6x20
Socket head cap screw
3 EM-100-A-234 2 Piastrina
Plate
4 EM-600-A-198 2 Rondella fascia larga M10
Flat washer
5 2 Rondella elastica M10
Grover
6 2 Dado Esag.Autobl.Basso M10
Low self-locking hexagon nut
7 8 Rondella M6
Washer
8 4 Vite TE M6x70
Hexagon head screw
9 EM-100-A-475 1 Supporot chiudifalda
Flap closer support
10 EM-100-A-476 1 Scivolo centrale
Central chute
11 6 Vite TE M6x16
Hexagon head screw
12 EM-100-A-477 2 Asta chiudifalde
Flap closer rod
13 EM-100-A-478 1 Chiudifalda centrale
Central flap closer
14 EM-100-A-479 1 Supporto
Support
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